
  

 

 

                                                  

単位：% 

SiO2 Al2O3 K2O F.C. V.M. その他 水分 
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放置時間 （h） 0.5 1 24 

沈降率 （%） 0 0 1 
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〔2〕使用濃度：

スリーコート WS-650

（シェル コールドボックス用 水性塗型剤）

〔1〕特徴：

塗膜の熱伝導性が低い

PRODUCT－INFORMATION

塗布方法：ディッピング 標準濃度：34～36Bë（P）

ボ
ー
メ
度

塗型剤1kgに対する水量（kg）

希釈－ボーメ度 ：

P：プラスチックボーメ計
G：ガラスボーメ計

〔3〕 沈降性：34Bë（P）

100mlメスシリンダーに34Bë液を入れ、時間ごとの上澄み液mlを比率で表す。

〔4〕成分：代表値

〔5〕荷姿：
20kg ビニール袋入り（ペースト状）


